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Kunstharz- Holzleim
, Aerodux 185"

Abweichend von den im PfL/NfP Kennblatt 71.812/6 vom 28.8.1959 enthaltenen Daten
gelten die folgenden Angaben:

Antragstelier: Dynea Wood & Specialty Adhesives
Svelleveien 33
P.0.Box 160
2001 Liliestrem
Norwegen

Hersteller: Dynea Wood & Specialty Adhesives
Werkstoff: 1.-2. (unverandert)
3. Harter HRP 155 als trockenes, weifles Pulver

Vertrieb in Ulrich Libbert Warenhandel GmbH & Co KG
Deutschiand: Norderstedter Str. 26
D-24558 Henstedt-Ulzburg

Einschrankungen: 1. Verarbeitung nur nach der jeder Liefereinheit beigefligten Verarbei-
tungsanweisung Aerodux 185 mit Harter HRP 150 und Harter HRP
155 der Fa. Dynea Wood & Specialty Adhesives, vom 10.10.2001,
Anhang zu diesem Deckblatt, zum Kennblatt 71.812/6.

2.-4. (unverandert)

5. Der Verwender des Leimes hat vor der Verwendung jeder Liefer-
einheit fiir Verleimungen von Flugzeug- bzw. Segelflugzeugteilen
oder Propellern eine Probeleimung mit den entsprechenden Hol-
zern durchzufithren.

Die Durchfuhrung der Probeleimung ist zusammen mit dem Ergeb-
nis auf dem Leimbehéaltnis zu vermerken.

Aufgestellt u. geprift:

Luftfahrt- Bundesamt Datum:
27.04.2005

Walter




Anhang zum Deckblatt fiir das PfL/NfP Kennblatt 71.812/6

Verarbeitungsanweisung
Aerodux 185 mit Harter HRP 150 und Harter HRP 155

Lagerung: Alle Produkte sind gut verschlossen, am besten in den Originalverpackungen, an einem
kithlen und trockenem Ort aufzubewahren (mdglichst 5-20°C). Die Behélter sind nach
jeder Entnahme sofort wieder dicht zu verschlieRen. Unter diesen Voraussetzungen ist
Aerodux 185 mindestens ein Jahr haltbar. Die Lagerfahigkeit der Harter HRP 150 und
HRP 155 betrdgt mindestens 3 Jahre.

Lieferform. Aerodux 185 wird in rotbrauner flissiger Form in Fassern geliefert.
Der Harter HRP 150 und HRP 155 wird als weiles Pulver in Papiersécken geliefert.

Leimgeféle:; Zum Ansetzen des Leimes sind nur GeféRe aus Holz, Steingut, Porzellan, Glas, Emaille,
Aluminium, Zinn oder Eisen zu verwenden.

Harterauswahl: Der Harter HRP 150 ergibt eine hochviskose Leimmischung, die rascher antrocknet als
eine Mischung mit HRP 155. Seine Verwendung wird fiir Verbindungen empfehlen, die
eine dickfliissige Leimflotte mit vermindertem FlieRvermbgen erfordem, z.B. fir dicke
Leimfugen, unebene Leimftdchen usw..

Der Harter HRP 155 ergibt eine mittelviskose Leimmischung, die sich fiir die meisten
Verleimungsarten, besonders fiir witterungsbesténdige Holzkonstruktionen eignet. Diese
Mischung vertragt etwas léngere offene Zeiten als das mit HRP 150 gemischte Harz.

Leimansaiz: Zur Herstellung der fertigen Leimflotte, Aerodux 185:
- 100 Gw.Teile Aerodux 185
- 20 Gw. Teile Harter HRP 150 oder Harter HRP 155
gemischt, bis eine knollenfreie Leimflotie voriiegt.

Reifungszeit: mindestens 10 Minuten, oder nach Anweisung des Leimlieferanten.

Verleimung: Das Auftragen von Leimlésung erfolgt auf beide zu verleimenden Oberflachen. Die Hohe
des Aufirages hangt von der Fugenpassung ab. Der Leim wird mittels Leimauftragsrollen,
gezahnten Spachteln, hartem Borstenpinsel oder nach Anweisung des Leimlieferanten
aufgetragen. Die zu verleimenden Oberfldchen sind vorher mit Sandpapier aufzurauhen.
Bei Buche und Birke hat die Aufrauhung mitiels Sandpapier nur in Faserrichtung zu er-
folgen.

Raumklima: Temperatur: 20 £2° C  Relative Luftfeuchtigkeit: 65 5%

Offene Wartezeit: 5 bis 15 Minuten.

Geschlossene
Wartezesit: Temperatur der Leimfuge: 10°C 16°C 20°C  25°C 30°C
Geschlossene Zeit (Stunden) 2% 11 1 Va Ya

Presszeiten:  Die Presszeiten sind stark temperaturabhéngig. In der Tabelie sind fiir die HeiBverleimung
ab 50° C die Pressgrundzeiten angegeben, zu denen 2 Min./Millimeter Holzstérke bis zur
innersten Leimfuge zu addieren sind.

Temperatur (° C) 20 25 40 50 60 70 80
Presszeit (Stunden) 7 5% 2% 1V 1 Ve Va




Fir Pressteile, die unter starker Spannung stehen, muf die Presszeit verdoppelf werden.
Die verleimten Pressteile kénnen nach Ablauf der Presszeit weiter bearbeitet werden.
Sie erreichen ihre volle Festigkeit jedoch erst nach 4- 6 Tagen (abhéngig von der Nach-

lagertemperatur).

Gebrauchs-

dauer: Die Gebrauchsdauer der angesetzten Leimflotte betrdgt bei Raumtemperatur ca.:
Raumtemperatur (° C) 15 20 25
Gebrauchsdauer (Stunden) 3 2 11,

Alte Leimreste diirfen nicht fiir einen neuen Leimansatz verwendet werden.

Bemerkunq: Es ist darauf zu achten, daR Aerodux 185 nicht mit dem Hérter in Koniakt gehracht wird,
auler beim VerbindungsprozeR,

Die Reinigung der GeféRe und Biirsten, die zum Auftragen des Leimes verwendet werden,
kann ohne Schwierigkeiten zum Ende jedes Arbeitsprozesses mit warmen Wasser ge-

schehen,
Eincremen der Hande vor und nach der Arbeit sowie griindliche Sauberkeit ist zu empfehlen.

Mischver-

leimung: Bei Mischverleimungen ist folgendes zu beachten: Mit Aerodux 185 verleimte Holzteile kén-
nen weiter mit anderen Kunstharzleimen und mit anderen Kunstharzen verleimte Holzteile
kénnen mit Aerodux 185 weilter verleimt werden.

Ebenso kénnen Holzieile die mit Kasein oder anderen alkalisch wirkenden Leimen verbun-

den sind, weiter mit Aerodux 185 verleimt werden.

Lillestrsm, Norwegen, 27.04.2005 Dynea ASA, Wood and Specialty Adhesives
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