TECHNISCHES DATENBLATT

wevo

WEVO-Spezialharz EP 20 VP 1 mit WEVO-Harter
B 20/1 (WEVOPOX 20/VP 1 mit WEVODUR B 20/1)

zur Instandsetzung gerissener tragende Holzbauteile mittels
Klebung

1. Allgemeines

WEVO-Spezialharz EP 20 VP 1 ist ein I6sungsmittelfreies, modifiziertes Epoxidharz, das
mit WEVO-Harter B 20/1 verarbeitet wird. Das ausgehartete Gemisch (Klebstoff) ist fu-
genfullend und gegen Ubliche Klimaeinflisse bestandig. Der Klebstoff ist vom Deutschen
Institut fur Bautechnik, Berlin, mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-9.1-750
zur Instandsetzung von tragenden Holzbauteilen bauaufsichtlich zugelassen worden.

Die Zulassung beinhaltet die folgenden tragenden Holzbauteile:
- Vollholz aus Nadelholz,
- Vollholz aus Nadelholz mit Keilzinkenstol3,
- Balkenschichtholz aus Nadelholz,
- Brettschichtholz aus Nadelholz,

- Brettsperrholz aus Nadelholz nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung/Bau-
art-genehmigung oder Europaischer Technischer Bewertung. Die Lagen durfen nur
aus Brettern aus Vollholz aus Nadelholz bestehen.

- Furnierschichtholz aus Nadelholz nach DIN EN 143741.

Die Bestimmung des Zulassungsbescheides Z-9.1-750 sind bei der Durchfuhrung von In-
standsetzungsarbeiten zu beachten. Dieses Datenblatt gilt in Verbindung mit dem Zulas-
sungsbescheid Z-9.1-750.

2. Lagerung

Harz und Harter sind in verschlossenen Gebinden bei Temperaturen von min. 15°C zu la-
gern. Lagerdauer von Harz und Harter bei 20°C: 12 Monate.

Das Harz ist weitgehend kristallisationsstabil.

Der Harter kann durch zu niedrige Temperaturen unterhalb von -10°C kristallisieren. Er
muss vor der Verarbeitung durch Erwarmen im Wasserbad bei 50 — 60°C und durch Um-
ruhren wieder in den normalen Zustand gebracht werden. Die Kristallisation zeigt sich als
Verdickung. In den kalten Monaten des Jahres sollten aus Grunden der Verarbeitungs-Si-
cherheit beide Komponenten, wie oben erwahnt, erwarmt werden, da nicht eindeutig
feststellbar ist, ob die Verdickung durch die niedrige Temperatur oder durch bereits ein-
setzende oder fortgeschrittene Kristallisation verursacht wurde.
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3. Mischungsverhaltnis

100 Gewichtsteile WEVO-Spezialharz EP 20 VP 1
45 Gewichtsteile WEVO-Harter B 20/1

Die Harz- und Hartermengen sind unbedingt genau abzuwiegen; es sind kalibrierte Waa-
gen zu verwenden. Zur Entnahme aus den Gebinden mussen fur Harz und Harter ge-
trennte Werkzeuge benutzt werden. Die Vermischung von Harz und Harter ist sorgfaltig
durchzuflhren, hierbei ist insbesondere das an Boden und Wanden des Mischgefal3es haf-
tende Material immer wieder abzustreifen. Die vollstandige Mischung ist erreicht, wenn
das Klebstoffgemisch keine Schlieren mehr zeigt.

4. Gebrauchsdauer

Bei groBBeren Ansatzmengen wird die Gebrauchsdauer durch eine ausgepragte exotherme
Reaktion stark verkurzt. Die Ansatzmengen sollten deshalb moglichst klein gehalten wer-
den und 1.300 Gramm nicht Uberschreiten. Folgende Richtzeiten fur eine Ansatzmenge
von 1.300 g kdnnen zugrunde gelegt werden:

Gebrauchsdauer : bei 15°C bei 20°C bei 30°C
105 Minuten 80 Minuten 40 Minuten

5. Offene Antrockenzeit

Die offene Antrockenzeit nach DIN 68141 betragt ca. 3 Stunden.

6. Aushartungszeit

Mindestpresszeit: bei 15°C bei 20°C bei 30°C
12 Stunden 6 Stunden 1,5 Stunden

Zeit bis zum Erreichen
der Endfestigkeit: 48 Stunden 16 Stunden 4 Stunden

Sofern zur SchlieBung ausgepragt klaffender Risse auf zulassige Rissbreiten/Rissklaffun-
gen von max. 4 mm im Allgemeinen und 8 mm in beschranktem Umfang (siehe Tabellel, Z-
9.1-750) Unterstutzungen oder anderweitige Verspannungsmethoden eingesetzt werden,
durfen diese erst nach Erreichen der Endfestigkeit und sodann moglichst stof3frei entfernt
werden.
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7. Zulassige Holzarten
Die Verwendung des Klebstoffes ist auf die folgenden Holzarten zu beschranken:

Nadelholz aus Fichte bzw. Tanne. Bei den anderen Nadelhdlzern muss im Vorfeld der Sa-
nierung die ausreichende Verklebung nachgewiesen werden, z. B. durch Delaminierungs-
versuche nach DIN EN 302-2:2013.

8. Maximale Fugendicke

Die Dicke der sanierten Risse darf im Regelfall maximal 4 mm betragen. Bereichsweise
durfen erndohte Fugendicken bis zu maximal 8 mm Uber eine Lange von maximal 0,5 m und
eine Flache vom maximal 0,10 m? auftreten, wenn an solche Fugenabschnitte in Trager-
langsrichtung in beiden Richtungen Bereiche mit mindestens der 5-fachen Lange dieses
Fugenbereiches anschlielen, bei denen die Rissdicke maximal 4 mm betragt. Ausnahme
hiervon sind Risse im Bereich von Auflagern, Anschllssen, etc., die nur in eine Richtung
eine Rissverlangerung aufweisen. In diesen Fallen ist die erwahnte Bedingung nur fur eine
Richtung zu gewahrleisten.

9. Zulassige Holzfeuchte
Im Bereich der zu sanierenden Fugen darf die Holzfeuchte max. 18% betragen.
10. Mindest- und Hochsttemperatur

Bei der Sanierung muss die Temperatur im Fugenbereich zwischen 17°C und 35°C
betragen.

1. Zustand der zu sanierenden Risse

Die zu sanierenden Risse durfen im Allgemeinen keine abgeldsten oder lockeren alten
Klebstoffreste bzw. —schichten oder abgeldste HolzspreiBel bzw. —faserschichten aufwei-
sen. Im Zweifelsfall sind die Risse zumindest an den Bauteilseitenflachen Uber Tiefen von
rd. 4 cm bis 10 cm aufzuschneiden. Vor dem Verflllen sind die zu sanierenden Risse/Fugen
durch Ausblasen mittels olfreier Pressluft (Druck etwa 10 bar) von Staub zu befreien. Die
Oberflachenvorbereitung darf frihestens 3 Tage vor der Verfullung des Risses erfolgen.

Bei der Instandsetzung von Holzbauteilen aus Furnierschichtholz aus Nadelholz ist durch
geeignete MalBBnahmen sicherzustellen, dass im instandzusetzenden Bauteilbereich die in
den Rissflachen freiliegenden Phenolharzfugen maximal einen Flachenanteil von 10 % ha-
ben.

Bei der Instandsetzung von Bauteilen aus Brettsperrholz ist durch geeignete Abdichtungs-
, Verflull- und VerspachtelungsmalBBnahmen sicherzustellen, dass der Klebstoff nicht in Ent-
lastungsnuten von Brettern und in Luftspalten zwischen den Schmalkanten von Brettla-
gen aus nicht schmalseitenverklebten Brettern abfliet. Die Vorgehensweise ist im Sanie-
rungskonzept zu planen.

12. VerschlieBen der Rissrander

Die zu sanierenden Risse sind vor dem Verflllen entweder mit einem transparenten Klebe-
band abzukleben (Klebemethode) oder mit einem geeigneten Material, z.B. angedicktem

Seite 3von 8



Sanierungsklebstoff, abzuspachteln (Spachtelmethode). Bei der Spachtelmethode unter
Verwendung des Sanierungsklebstoffes EP 20/VP 1 mit Harter B 20/1 erfolgt die Verdi-

ckung gemal3 Tabelle 1. Bei anderen fur die Verspachtelung verwendeten Klebstoffen ist
die Vertraglichkeit mit dem Sanierungsklebstoff nachzuweisen.

Tabelle 1, Ansatze fur die Spachtelmasse in Gewichtsteilen

Ansatz 1

Ansatz 2

Ansatz 3

Gewichtsteile

Gewichtsteile

Gewichtsteile

WEVO-Spezialharz EP 20 VP 1 100 100 100
WEVO-Harter B 20/1 45 45 45
Coconit 300 80 30 --
Aerosil 200 -- 5 7

Die Spachtelmasse sollte uber rd. 3 bis rd. 5 mm tief eingebracht werden und muss vor
dem Verpressen ausgehartet sein (Aushartezeiten siehe Tabelle 2).

Tabelle 2, Aushartungszeiten

Umgebungstemperatur Ansatz 1 Ansatz 2 Ansatz 3

bei 15°C 12-16 Stunden 12-14 Stunden 12 Stunden
bei 20°C 8 — 10 Stunden | 6 — 8 Stunden 6 Stunden
bei 30°C 3 —4 Stunden 2 — 3 Stunden 2 Stunden

13. Verfahren zum Verfillen des Klebstoffes in die Risse

Das verwendete Injektions-/Verfullverfahren muss nachweislich sicherstellen, dass die
Risse vollstandig mit Klebstoff ausgefullt sind und dass wahrend des Aushartevorgangs
kein WedflieBen des Klebstoffes moglich ist. Dabei ist auf eine ausreichende Anzahl von
Injektionsoffnungen zu achten, Entldftungsoffnungen sind nach Erfordernis anzuordnen.
Bei der Verpressung mit einer Handhebelpresse hat sich, je nach Rissdicke, ein Abstand
der Injektionsoffnungen zwischen rd. 100 mm und 250 mm, bei aufgeschnittenen Rissen
bis zu 300 mm bewahrt. Bei anderen Pressgeraten konnen gegebenenfalls groBere Ab-
stande gewahlt werden, wenn sichergestellt ist, dass eine zuverlassige Verteilung des
Klebstoffes erreicht wird. Sofern flur das Einpressen des Klebstoffes keine Einflllnippel mit
Ruckschlagventil verwendet werden, sind geeignete Dubel zum VerschlieBen der Bohrlo-
cher vorzuhalten. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass sowohl die Einfullnippel als auch
die DUbel die Bohrlocher moglichst dicht abschlie3en, so dass der verflullte Klebstoff nicht

ausflieBen kann.
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14. Anwendungsgrenzen und Hinweise flr die Priifung der Klebstofffugenfestigkeit sowie
Mindestaushartungszeit gemaB Zulassung Z-9.1-750, Abschnitt 3.2.4, 3.2.5, 3.2.6

Abschnitt 3.2.4

Die Anwendungsgrenzen fur die Abmessungen der Risse in den instand zu setzenden tra-
genden Holzbauteilen nach Tabelle 1 sind einzuhalten.

Tabelle 1: Anwendungsgrenzen fur die Instandsetzung gerissener tragender Holzbauteile
mit 2K-Epoxidharzklebstoff "WEVO-Spezialharz EP 20 VP/1 mit WEVO-Héarter

B 201"
Rissbreite be? Maximale Lange der Risse Maximale zusammenhan-
inmm inm gende Rissflache in m2
(Risstiefe® x Risslange)
ber <4,0 - _
4,0 <ber £8,0 0,50° 0,10

a Die Rissbreite ist die an der Trageroberflache rechtwinklig zur Risslangsrichtung vorhandene Risséffnung

b An einem Rissabschnitt mit 4,0 mm < ber < 8,0 mm mUssen beiderseits in Richtung der Langsachse des Holzbauteils Holzabschnitte
mit einer Lange > 5-¢ og anschlieBen, die keine Risse oder Risse mit einer Breite ber < 4,0 mm aufweisen. An Rissabschnitte mit
4,0 mm < b ¢r £8,0 mm im Bereich von Endauflagern von Holzbauteilen ist diese Forderung nur einseitig, vom Auflager wegfiihrend,
zu erfullen.
£ 0g = Lange des Rissabschnitts mit 4,0 mm < b ¢ <8,0 mm

c Die Risstiefe ist mit einer FUhlermesslehre mit einer Genauigkeit von 0,1 mm bis 0,15 mm zu ermitteln.

Abschnitt 3.2.5

Zur Sicherstellung einer ausreichenden Klebstofffugenfestigkeit sind neben einer visuellen
Kontrolle der Klebfugen aus den instandgesetzten Holzbauteilen an statisch unbedenkli-
chen Stellen Bohrkerne im Bereich der Klebfugen zu entnehmen. Die Bohrkerne mussen
einen Durchmesser von 25 mm bis 35 mm haben und mittig die instandgesetzte Klebstoff-
fuge enthalten. Bei InstandsetzungsmalBnahmen, bei denen maximal vier gerissene tra-
gende Holzbauteile ertichtigt werden, ist mindestens ein Bohrkern aus jedem Holzbauteil
zu entnehmen. Werden mehr als vier Holzbauteile instandgesetzt, ist mindestens aus je-
dem zweiten Holzbauteil ein Bohrkern und sind mindestens insgesamt vier Bohrkerne zu
entnehmen. Die Bohrldcher sind durch geeignete MaBnahmen dauerhaft zu verschlieBen,
z.B. durch passgenau eingeklebte Holzstopfen.

Die Bohrkerne sind gemaf DIN EN 14080:2013-09, Anhang D.3.1 zu Prufkorpern mit ange-
schnittenen parallelen und ebenen Flachen zu bearbeiten. Vor der Prufung der Scherfes-

tigkeit sind der Verfullungsgrad der instandgesetzten Klebstofffuge (Prozentsatz der ver-
fullten Fugentiefe bezuglich der Gesamtrisstiefe), ein eventuell vorhandener Luftporenein-
schluss und gegebenenfalls andere Auffalligkeiten festzustellen und zu dokumentieren.

Die Scherfestigkeit der Klebstofffuge der Bohrkerne ist nach DIN EN 14080:2013-09, An-
hang D zu ermitteln.
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Bei Klebstofffugendicken groBBer 1,0 mm ist die Scherfestigkeit der Klebstofffuge der Bohr-
kerne an einer der beiden Klebstoff-Holzbaustoff-Grenzflachen der Klebstofffuge in Anleh-
nung an DIN EN 14080:2013-09, Anhang D zu ermitteln. Die Prufergebnisse der Block-
scherprifungen aller Bohrkerne mussen hinsichtlich der Scherfestigkeit und des Faser-
bruchanteils den Anforderungen der Norm DIN EN 14080:2013-09, Abschnitt 5.5.5.2.3 ent-
sprechen.

Abschnitt 3.2.6

Mit dem Klebstoff instandgesetzte Risse miUssen mindestens 24 h ausharten, wobei die
Mindestwerte der Holz- und Raumtemperatur geman Tabelle 2 eingehalten werden mus-
sen.

Tabelle 2: Mindestwerte der Holz- und Raumtemperatur beim Ausharten des 2K-Epoxid-
harzklebstoff ,\WEVO-Spezialharz EP 20 VP/1 mit WEVO-Harter B 20/1¢

Rissbreite ber Mindestwerte der Holz-
inmm und Raumtemperatur in °C
ber <4,0 17
4.0 <ber < 8,0 20

Unter Einhaltung der Mindestwerte der Raumtemperaturen nach Tabelle 2 wird die end-
gultige Klebfugenfestigkeit nach 4Tagen und die Warmebestandigkeit der Klebfugen nach
21 Tagen erreicht.

15. Befahigung der auszufiihrenden Firmen

Bei der Instandsetzung von tragenden Holzbauteilen sind insbesondere die Anforderungen
der Normen DIN EN 1995-1-1:2013-08, Abschnitt NCI NA.11.1 und DIN 1052-10:2012-05, Ab-
schnitt 5 und 6 zu beachten. Die mit Instandsetzungen beauftragten Firmen mussen ge-
maf DIN 1052-10:2012-05, Abschnitt 5, Uber einen Nachweis der Eignung zur Instandset-
zung von tragenden Holzbauteilen und von Brettschichtholz mittels Klebung verfugen.
Wahrend der gesamten Dauer der Instandsetzung muss mindestens ein Mitarbeiter vor
Ort sein, der an einem Sanierungslehrgang der MPA Universitat Stuttgart teilgenommen
hat.

16. Notwendige Gerate
Die ausfuhrende Firma muss mindestens Uber folgende Gerate verfugen:
- Holzfeuchtemessgerat gemal DIN EN 13183-2 mit isolierten Elektroden;

- FUhlerlehre mit einer Dicke von 0,1 oder 0,15 mm zur Bestimmung der Risstiefe;

- Klimaschreiber zur standigen Uberwachung der Temperatur und relativen Luft-
feuchte auf der Baustelle;

- Pressluftgerat zur Sauberung der Risse;
-  Kreissage zum gegebenenfalls erforderlichen Aufschneiden der Risse;

- Vorrichtungen zur Zubereitung des Klebstoffes;
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- Vorrichtungen, Gerate und Werkzeuge zum VerschlieBen der Rissrander und zum
Einfullen des Klebstoffes in die Risse.

17. Sanierungsprotokoll

Bei jedem Sanierungsfall eines oder mehrerer gerissener Holzbauteile muss eine genaue
Dokumentation des gesamten Sanierungsablaufes erfolgen. Dabei sind mindestens fol-
gende Angaben zu machen:

a) Objekt; Baueigentimer/Verfugungsberechtigter

b) Schadensbeschreibung mit Anzahl, Art und Abmessungen der geschadigten
Trager, Schadensart mit genauer Beschreibung der Rissausbildung (Anzahl, Ab-
messungen, Lage, Oberflachenbeschaffenheit der Risse wie z.B. glatt, zerfasert,
sauber, verschmutzt)

c) Verantwortlicher fur das Sanierungskonzept

d) Verantwortliche, nachweislich befahigte Sanierungsfachkraft und weitere
Mitarbeiter

e) Holzart

f)  Holztemperatur und —feuchte bei der DurchfUhrung der Verklebung im Bereich der
zu sanierenden Risse. Die Temperatur- und Feuchtemessungen sind in unterschied-
lichen Tiefen bezogen auf die Querschnittsbreite durchzuflhren.

g) Raumtemperaturen und relative Luftfeuchte wahrend der Klebstoffaushartung

h) Sanierungsverfahren bzw. —ablauf mit Benennung der Fabrikate der verwendeten
Materialien (z.B. Saubern der Risse, Abkleben der Rissrander mit transparenten
Klebeband, Bohr- und EntlUftungsoffnungen mit Durchmessern von z.B. 6 mm,
drucklose Verfullung mittels Handhebelpresse und konischer TUlle, etc.)

i)  Angewandte Klebstoffmenge und Mischungsverhaltnisse

j)  Beginn und Ende der Klebstoffverfullung

k) Verfullmenge je Einzelriss oder Rissgruppe

l)  Dokumentation aller instandgesetzten Risse einschliel3lich jeglicher Auffalligkeiten
m) Zeitpunkt und Entnahmestellen der Kontroll-Bohrkerne

n) Schlussdokumentation
Das Sanierungsprotokoll ist 20 Jahre aufzubewahren und zu den Bauakten zu nehmen.
18. Reinigung der Gerate
Nicht ausgehartete Materialreste konnen z. B. mit WEVO-Spezialreiniger PS bzw. Spezial-
reiniger UL 607 (I6sungsmittelhaltig) entfernt werden. Die Hande mussen sofort nach der

Arbeit mit warmen Wasser und Seife gewaschen werden. Die Pflege der Hande mit einer
Schutzsalbe ist zu empfehlen.
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19. SchutzmaBnahmen

Die fur den Umgang mit chemischen Stoffen empfohlenen Schutzmal3nahmen sind zu be-
achten. Zusatzlich ist auf gro3te Reinlichkeit Wert zu legen. Dazu gehort das VWaschen
nach der Arbeit und vor den Mahlzeiten. Fur eine gute BelUftung des Arbeitsplatzes ist zu
sorgen. Der Hautkontakt mit samtlichen Klebstoffen sollte vermieden werden. Da beson-
ders bei Zweikomponenten-Klebstoffen Reaktionsdampfe entstehen konnen, empfiehlt es
sich, die einzelnen Arbeitsplatze abzusaugen, wobei die Absaugung vom Korper des Ver-
arbeiters weg erfolgen muss.

Die in diesem Merkblatt beschriebenen Klebstoffe sind nicht feuergefahrlich.

Zustandig fur den Verkauf und die technische Beratung:

LUBBERT WARENHANDEL

www.holzleime.de

Ulrich LUbbert Warenhandel GmbH & Co. KG
Traberweg 2
22159 Hamburg

Tel: +49 (0) 40 226 59 22 70
Fax: +49 (0) 40 226 59 22 89

info@holzleime.de
www.holzleime.de

pox_20vp1_dur_b20/1
gultig ab 04/20 ersetzt Ausgabe 03/15
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